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บทท่ี 1 
บทน ำ 

ชื่อโครงการ  โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) 

สถานที่ตั้ง  เลขที่ 297 หมู่ที ่6 ต าบลหนองระเวียง อ าเภอเมืองนครราชสีมา จังหวัดนครราชสีมา 

ชื่อเจ้าของโครงการ  บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด 

สถานที่ติดต่อ  เลขที่ 297 หมู่ที่ 6 ต าบลหนองระเวียง อ าเภอเมืองนครราชสีมา จังหวัดนครราชสีมา   
  โทรศัพท์ (044) 334 561 ต่อ 202 

จัดท าโดย  บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด 

โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
           ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/14941 ลงวันที่ 10 พฤศจิกายน 2563  

โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งสุดท้าย  
  รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 น าส่งให้กับหน่วยงานอนุญาตของโครงการ 
  ได้แก่ กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 25 มกราคม 2567  

รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

  โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ตั้งอยู่เลขที่ 297 หมู่ที่ 6 
ต าบลหนองระเวียง อ าเภอเมืองนครราชสีมา จังหวัดนครราชสีมา เดิมเริ่มประกอบกิจการ ในปี 2555  
ประกอบกิจการผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ โดยมีก าลังการผลิต 7.2 ตัน/วัน ต่อมาในปี 2558 โครงการมีการแจ้งขอ
เพ่ิมประเภทหรือชนิดของโรงงาน และในปี 2562 ได้รับอนุญาตให้ขยายโรงงาน โดยมีก าลังการผลิต 26.4 ตัน/
วัน ต่อมาโครงการวางแผนเพ่ิมก าลังการผลิตจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนต์ที่เพ่ิมมากขึ้น  
จากก าลังการผลิต 26.4 ตัน/วัน เป็น 88.8 ตัน/วัน โดยมีการติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติมจ านวน 3 ชุด ในอาคาร
ผลิต 2 และปรับปรุงระบบสาธารณูปโภคของโครงการ ได้แก่ ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
และบ่อหน่วงน้ าฝน เพ่ือรองรับการเพิ่มก าลังการผลิตของโครงการ โดยการด าเนินงานของโครงการ มีก าลังการ
ผลิต 88.8 ตัน/วัน ซึ่งเข้าข่ายที่จะต้องด าเนินการจัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและได้รับ 
ความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือเลขที่  
ทส 1010.3/14941 ลงวันที่ 10 พฤศจิกายน 2563 โดยโครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

 ดังนั้นเพ่ือตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด จึงได้มอบหมาย
ให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคล และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ ว -236 และได้รับการรับรอง
มาตรฐานสากล มอก. 17025: 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม 
(ระยะด าเนินการ) เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน ส าหรับรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฉบับที่ 1 
ประจ าปี 2567 (ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567)  
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1.2 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  ตั้งอยู่เลขที่ 297  
หมู่ที่ 6 ต าบลหนองระเวียง อ าเภอเมืองนครราชสีมา จังหวัดนครราชสีมา มีพ้ืนที่โครงการ 25 ไร่ แสดงที่ตั้ง
โครงการดังรูปที่ 1.2-1 โดยมีเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการ ดังนี้ 

 ทิศเหนือ ติดกับ  ถนนสาธารณะ (ซอยเขตอุตสาหกรรมสุ รนารี )  ถัดไปติดกับ 
บริษัท แกรนด์สตาร์ไทย อิเล็คโทรนิกส์ จ ากัด และที่ว่างรอการใช้
ประโยชน์ 

 ทิศใต ้ ติดกับ ถนนสาธารณะ (ซอยเขตอุตสาหกรรมสุรนารี) ถัดไปติดกับที่ดิน
กรรมสิทธิ์ของบริษัท เขตอุตสาหกรรมสุรนารี จ ากัด ปัจจุบันเป็นที่ว่าง
รอการใช้ประโยชน์  

                ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท สตาร์ไมโครนิคส์ แมนูเฟคเจอริ่ง จ ากัด 

 ทิศตะวันตก ติดกับ  บริษัท ไดซิน อาร์ท โลจิสติกส์ จ ากัด และบริษัท โคยามา บรินเดอร์ 
(ประเทศไทย) จ ากัด 
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รูปที่ 1.2-1 ต าแหน่งที่ตั้งโครงการ 
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1.3 รายละเอียดโครงการ  

  1.3.1 การเดินทางเข้าสู่โครงการ 

  การเดินทางเข้าสู่โครงการจากกรุงเทพฯ โดยใช้เส้นทางหลัก คือ มุ่งหน้าไปยังทางหลวงแผ่นดิน
หมายเลข 2 (ถนนมิตรภาพ) เมื่อถึงทางเชื่อมกับทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 224 (นครราชสีมา–โชคชัย) ให้ตรง
ไปอีกประมาณ 11 กิโลเมตร จะพบทางเข้าภายในเขตอุตสาหกรรมสุรนารีอยู่ทางซ้ายมือ จากนั้นเลี้ยวเพ่ือเข้าสู่
ถนนภายในเขตอุตสาหกรรมสุรนารี ตรงไปประมาณ 3 กิโลเมตร แล้วเลี้ยวขวาไปตามซอยอุตสาหกรรมสุรนารี 
ตรงไปประมาณ 350 เมตร เมื่อพบตู้ยามหนองระเวียง ให้เลี้ยวขวา ตรงไปประมาณ 750 เมตร จะพบพ้ืนที่
โครงการอยู่ทางด้านขวามือ แสดงดังรูปที่ 1.3-1 
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รูปที่ 1.3-1 การเดินทางเข้าสู่โครงการ 
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 1.3.2 สถานภาพการด าเนินการในปัจจุบัน 

 โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประกอบกิจการ
โรงงานหลอมและฉีดขึ้นรูปชิ้นส่วนอะลูมิเนียม เพ่ือผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์มีก าลังการหลอมสูงสุด 88.8 ตัน/วัน  

 1.3.3 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียมของบริษัทฯ มีพ้ืนที่ 25 ไร่ โดยรายละเอียดการใช้
ประโยชน์พื้นที่โครงการแสดงดังตารางท่ี 1.3-1 และแสดงดังรูปที่ 1.3-2  

ตารางท่ี 1.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
พ้ืนที่ 

ไร่ ร้อยละ 
1)  พ้ืนที่ส านักงาน และโรงอาหาร 

     1.1  อาคารส านักงาน 0.32 1.28 
     1.2  โรงอาหาร 0.14 0.56 

รวม 0.46 1.84 
2)  พ้ืนที่อาคารโรงงาน 
     2.1  อาคารผลิต 1 1.79 7.16 
     2.2  อาคารผลิต 2 0.72 2.88 

รวม 2.51 10.04 
 3)  พ้ืนที่สาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

3.1  อาคารจัดเก็บพัสด ุ 0.06 0.24 
3.2  พื้นที่จัดเก็บน้ ามันเชื้อเพลิง 0.02 0.08 
3.3  ระบบบ าบดัน้ าเสีย 0.38 1.52 

3.4  ระบบบ าบดัน้ าเสียส าเรจ็รูป 0.03 0.012 
3.5  ระบบผลติน้ า RO/Cooling Tower 0.04 0.16 
3.6  อาคารเก็บสารเคม ี 0.05 0.20 
3.7  พื้นที่เก็บถังก๊าซ LPG 0.17 0.68 

3.8  บ่อพักน้ าประปาและส ารองน้ าดับเพลิง 0.06 0.24 
3.9  บ่อหน่วงน้ าฝน 0.93 3.72 

3.10  ระบบบ าบดัมลพิษอากาศ 0.07 0.28 
3.11  อาคารจัดเก็บขยะทั่วไปและของเสียอุตสาหกรรม 0.03 0.12 

3.12  อาคารจัดเก็บของเสียอันตราย 0.02 0.08 
3.13  อาคารเก็บวัสดุการผลติ 0.03 0.12 

รวม 1.89 7.56 
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ตารางท่ี 1.3-1 (ต่อ) การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
พ้ืนที่ 

ไร่ ร้อยละ 

4)  พ้ืนที่ว่าง ถนน ลานจอดรถและอื่นๆ 
     4.1  ลานจอดรถ 1.47 5.88 

     4.2  พื้นที่รอการใช้ประโยชน์และพื้นที่อ่ืนๆ 14.79 59.16 
รวม 16.26 65.04 

5)  พ้ืนที่สีเขียว 
     5.1  พื้นที่สีเขียวและแนวกันชน 3.88 15.52 

รวมท้ังหมด 25.00 100.00 
 ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563
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รูปที่ 1.3-2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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  1.3.4 วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ 

  วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ แสดงรายละเอียดสรุปชนิดการใช้ประโยชน์ 
แหล่งที่มา และปริมาณการใช้ แสดงดังตารางที่ 1.3-2 

ตารางท่ี 1.3-2 ข้อมูลชนิดวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

วัตถุดิบ/สารเคมี/ผลิตภัณฑ์ การใช้ประโยชน์ แหล่งที่มา 
ปริมาณการใช้ 

EIA ม.ค.-มิ.ย. 67 

1. วัตถุดิบ 

1.1 อะลูมิเนียมก้อน  
(Aluminium Ingot) 

- วั ต ถุ ดิ บ ใ นก า ร ผ ลิ ต
ชิ้นส่วนอะลูมิเนียม 

- บริ ษั ท ไดกิ  อลู มิ เ นี ยม  
อินดัสทรี  (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

36.87 ตัน/วัน 15.41 ตัน/วัน 

1.2 เศษอะลูมิเนียม  
(Return Aluminium 
Scrap)  

- หมุนเวียนกลับไปใช้เป็น
วัตถุดิบในกระบวนการ
ผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม 

-  กระบวนการผลิ ตของ
โครงการ 

52.01 ตัน/วัน 35.64 ตัน/วัน 

2. สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 

2.1 ฟลักซ์ (Na2SlF6) - ท า ค ว า มส ะ อ า ด น้ า
อะลูมิเนียม 

- ภายในประเทศ 8.97 ตัน/ปี 2.375 ตัน/ปี 

2.2  สารหล่อเย็นเครื่องจักร
(MERESCO-
TOOLMATE  
BS-6E) 

- หล่อเย็นเครื่องจักร - ภายในประเทศ 0.69 ตัน/ปี 0.216 ตัน/ปี 

2.3 ทินเนอร์ 
 

- ตัวท าละลาย ใช้ในการ
ล้างเครื่องมือเครื่องจักร 
แปรงทาสีและเครื่องมือ
พ่นสีท่ีปนเปื้อนน้ ามัน
หรือสี 

- ภายในประเทศ 2.17 ตัน/ปี 0.036 ตัน/ปี 

2.4 สารเคลือบผิวหน้า
แม่พิมพ์ (GRAPHACE 
ELP-10S) 

- เคลือบผิวหน้าแม่พิมพ ์ - ภายในประเทศ 13.80 ตัน/ปี 3.6 ตัน/ปี 

2.5 สารหล่อลื่นเครื่องจักร 
(HYDOL HAW-K) 

- หล่อลื่นเครื่องจักร - ภายในประเทศ 2.90 ตัน/ปี 3.2 ตัน/ปี 

2.6 สารหล่อลื่นเครื่องจักร 
(HYDOL WAY 68X) 

- หล่อลื่นเครื่องจักร - ภายในประเทศ 1.52 ตัน/ปี 1.4 ตัน/ปี 
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ตารางท่ี 1.3-2 (ต่อ) ข้อมูลชนิดวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
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ปริมาณการใช้ 
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2. สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต (ต่อ) 

2.7 สารหล่อลื่น
เครื่องจักร 
(HYDOL WAY 
220X) 

- หล่อลื่นเครื่องจักร - ภายในประเทศ 7.56 ตัน/ปี 1.20 ตัน 

2.8 น้ ามันหล่อลื่นหัว
อะลูมิเนียม 
(NEOCASTER N-25) 

- หล่อลื่นหัวอะลูมิเนียม - ภายในประเทศ 14.08 ตัน/ปี 3.00 ตัน 

2.9 ก๊าซอาร์กอน 
 

- ใช้ส าหรับเชื่อม/ซ่อม
แม่พิมพ์ และใช้ส าหรับ
เครื่อง Spectrometer 

- ภายในประเทศ 3.80 ตัน/ปี 2.26 ตัน 

2.10  ก๊าซออกซิเจน - ใ ช้ ใ น ก า ร ตั ด / เ ชื่ อ ม
ชิ้นส่วนอะลูมิเนียม 

- ภายในประเทศ 1.21 ตัน/ปี 0.18 ตัน 

2.11  ก๊าซไนโตรเจน - ใช้ส าหรับเครื่องฉีดขึ้น
รูปอะลูมิเนียม 

- ภายในประเทศ 7.59 ตัน/ปี 0.86 ตัน 

3. สารเคมีท่ีใช้ในระบบ
สาธารณูปโภค 

  

3.1 แคลเซียมออกไซด์ 
(CaO) 

- ใช้ในระบบบ าบัดน้ าเสีย - ภายในประเทศ 0.06 ตัน/ปี 0.03 ตัน 

3.2 โซเดียมไฮดรอกไซด์ 
50% (NaOH) 

- ควบคุมความเป็นกรด-
ด่างในระบบบ าบัดน้ า
เสีย 

- ภายในประเทศ 5.52 ตัน/ปี 0.092 ตัน 

3.3 โพลีอลูมิเนียมคลอ
ไรด์ (PAC) 

- ใ ช้ ท า ใ ห้ เ กิ ด ก า ร
ตกตะกอนของระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 

- ภายในประเทศ 20.80 ตัน/ปี 0.02 ตัน 

3.4 กรดซัลฟิวริก 
(H2SO4) 

- ควบคุมความเป็นกรด-
ด่ า ง ใ น ร ะ บ บ บ า บั ด 
น้ าเสีย 

- ภายในประเทศ 1.31 ตัน/ปี 0.002 ตัน 
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ตารางท่ี 1.3-2 (ต่อ) ข้อมูลชนิดวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
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 4. เชื้อเพลิง   

4.1 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว หรือ
แอลพีจี (liquefied 
petroleum gas: LPG) 

- เชื้ อ เพลิ ง ท่ี ใช้ ในการ
หลอมอะลูมิเนียม 

- บริษัท ไทโย ก๊าซ จ ากัด 2.84 ตัน/วัน 1.69 ตัน/วัน 

4.2 น้ ามันเบนซิน - เชื้ อ เพลิ งของรถโฟล์
คลิฟท์ 

- บริ ษั ท  ปตท .  จ ากั ด 
(มหาชน) 

58.49 ลิตร/วัน 2.96 ตัน/วัน 

5. ผลิตภัณฑ์   

5.1 ชิ้นส่วนยานยนต์ - จ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์
ของโครงการ 

-  36.18 ตัน/วัน 14.92 ตัน/วัน 

ท่ีมา : ข้อมูลระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด            หน้า 1-13 

1.4 กระบวนการผลิต รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์ 

  1.4.1  อุปกรณ์และเครื่องจักรหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

โครงการมีการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนการผลิตหลายชนิด เพ่ือให้สามารถ  
ในการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุด 88.8 ตัน/วัน แสดงดังตารางท่ี 1.4-1 และแสดงดังรูปที ่1.4-1 

ตารางท่ี 1.4-1 จ านวนเครื่องจักร/อุปกรณ์การผลิตในปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2567) 

ล าดับ รายการเคร่ืองจักร/อุปกรณ์ 
จ านวน 

เคร่ืองจักร 
1. ขั้นตอนการหลอม (Melting) 

1.1 เตาหลอมอะลมูิเนียม ขนาด 48 ตัน/วัน (MF-1) 1 
1.2 เตาหลอมอะลมูิเนียม ขนาด 7.2 ตัน/วัน (MF-2) 1 
1.3 เตาหลอมอะลมูิเนียม ขนาด 4.8 ตัน/วัน (MF-3 ถึง MF-7) 6 
1.4 เตาอุ่นหรือเตาพัก (Holding Furnace) ขนาดความจุ 930 กิโลกรมั                       6 

2. ขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนยีม (Aluminium Die Casting) 
2.1 เครื่องฉีดอะลูมิเนียม ขนาด 8 ตัน/วัน (DC-1 ถึง DC-6) 6 

2.2 เครื่องฉีดอะลูมิเนียม ขนาด 7.2 ตนั/วัน  (DC-7) 1 
2.3 เครื่องฉีดอะลูมิเนียม ขนาด 4.8 ตนั/วัน  (DC-8 ถึง DC-12) 5 
2.4 แขนกลพ่นน้ ายาเคลือบแม่พิมพ ์ 12 

2.5 แขนกลจับชิ้นงานออกจากแม่พิมพ ์ 12 
2.6 สายพานล าเลยีง 12 

3. ขัน้ตอนการตกแต่งชิ้นงานและการกัดกลึง (Trimming and Machining) 
3.1 เครื่องอบความร้อน (T5) 1 

3.2 เครื่องยิงทราย (Shot Blast) 2 
3.3 เครื่องแมชชีนนิ่ง (Machining) 9 

4. ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
4.1 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter)  2 

ที่มา : บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด,  
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รูปที ่1.4-1 ต าแหน่งของเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิต 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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 1.4.2 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียมส าหรับยานยนต์แบ่งออกเป็น 9 กิจกรรมหลัก ได้แก่  
1.การเตรียมวัตถุดิบ (Materials Preparation) 2. การหลอมอะลูมิเนียม (Melting) 3. การขนถ่ายอะลูมิเนียม
เหลว (Molten Aluminum Transfer) 4. การฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมด้วยแม่พิมพ์ (Casting) 5. การตกแต่ง
ชิ้นงาน (Finishing) 6. การกัดกลึง (Machining) 7. กระบวนการอบเพ่ือคลายความเครียดชิ้นงานด้วยเตาอบ 
T5 8. การตรวจสอบชิ้นงานก่อนการส่งมอบ (Checking) และ 9. การจัดเก็บชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป  
(F/G Ware house) รายละเอียดดังนี้ และแสดงดังรูปที่ 1.4-2  

1)  การเตรียมวัตถุดิบ (Materials preparation) 

 วัตถุดิบที่ใช้ในโครงการ คือ อะลูมิเนียมก้อน (Aluminum Ingot) และเศษอะลูมิเนียมจาก
กระบวนการผลิต (Aluminum Scrap) โดยอะลูมิเนียมก้อนจะรับมาจากบริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี 
(ประเทศไทย) จ ากัด  ส าหรับขั้นตอนการเตรียมจะแบ่งการเตรียมวัตถุดิบเป็น 2 ส่วน คือ อะลูมิเนียมก้อน 
(Aluminum Ingot) และการเตรียมเศษอะลูมิเนียมจากกระบวนการผลิต (Aluminum Scrap) เพ่ือป้อนเข้าสู่
เตาหลอมในสัดส่วน อะลูมิเนียมก้อน 40 ส่วน ต่อ เศษอะลูมิเนียม 60 ส่วน (สูงสุด) ด้วยวิธีการชั่งน้ าหนักด้วย
ตาชั่ง มีรายละเอียดดังนี้ 

 1.1)  การเตรียมอะลูมิเนียมก้อน (Aluminum Ingot) วัตถุดิบที่จัดส่งมามีลักษณะเป็น
แท่งและถูกจัดเรียงรวมเป็นมัด (Bundle) จะถูกล าเลียงจากพ้ืนที่จัดเก็บมายังพ้ืนที่เตรียมวัตถุดิบ คือ บริเวณ
เตาหลอมด้วยรถโฟล์คลิฟท์ หลังจากนั้นจะท าการแยกแท่งอะลูมิเนียมก้อนออกจากมัด และขนถ่ายใส่ในรถเข็น
ที่ใช้ป้อนวัตถุดิบเข้าเตาหลอม     

 1.2)  การเตรียมเศษอะลูมิเนียม (Return Scrap) วัตถุดิบที่เป็นเศษอะลูมิเนียมจาก
กระบวนการผลิตซึ่งส่วนมากมาจากขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมด้วยแม่พิมพ์ จะถูกรวบรวมไว้ในรถเข็น  
จากเครื่องฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่อง เพ่ือย้อนกลับมาท าการหลอมใหม่  

2) การหลอม (Melting) 

กระบวนการหลอมอะลูมิเนียม แบ่งออกเป็น 4 กิจกรรมหลัก เริ่มจากการป้อนวัตถุดิบเข้า
สู่เตาหลอม กระบวนการหลอม การท าความสะอาดด้วยการกวนฟลักซ์และจัดการสิ่งเจือปนจากกระบวนการ
หลอม และการตรวจสอบคุณภาพน้ าอะลูมิเนียม  
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2.1)  การป้อนวัตถุดิบเข้าสู่เตาหลอม 

 วัตถุดิบจะถูกป้อนเข้าสู่เตาหลอมอะลูมิเนียม ในสัดส่วนอะลูมิเนียมก้อน 40 ส่วน 
ต่อเศษอะลูมิเนียม 60 ส่วน (สูงสุด) โดยการน าวัตถุดิบที่ได้จากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ ส่งเข้าด้านบนของ
เตาหลอมแบบหอคอย (Tower Type Aluminum Melting Furnace) ด้วยเครนไฟฟ้ายกรถเข็นขึ้นไปเอียงเท
วัตถุดิบลงปากเตา ซึ่งพนักงานจะน าเอารถเข็นบรรจุวัตถุดิบที่เตรียมไว้ใส่เข้าในช่องทางล าเลียง จากนั้นกดปุ่ม
ให้เครนไฟฟ้าท างาน ระบบเครนไฟฟ้าจะดึงรถเข็นขึ้นไปเทวัตถุดิบลงสู่เตาหลอมพร้อมกับน ารถเข็นเปล่าลงมา
โดยอัตโนมัติ 

2.2)  การหลอมอะลูมิเนียมในเตาหลอม  

  อะลูมิเนียมในเตาหลอมจะถูกเผาในห้องหลอมโดยใช้เชื้อเพลิง LPG หลังจากนั้น
อะลูมิเนียมจะถูกหลอมละลายกลายเป็นอะลูมิเนียมเหลวในเตา (Melting Chamber) เมื่อละลายเป็นของเหลว
แล้วจะไหลมารวมกันในบริเวณห้องอุ่น (Holding Chamber) โดยจะท าหน้าที่กักเก็บอะลูมิเนียมเหลวเพ่ือรอ
การน าไปใช้ในการผลิต และจะมีหัวเผา (Burner) 1 ชุด ใช้ก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิง ท าหน้าที่รักษาระดับ
อุณหภูมิอะลูมิเนียมเหลวในห้องอุ่นให้สม่ าเสมอคงที่  

2.3)  การปรับปรุงคุณภาพอะลูมิเนียมเหลว 

 อะลูมิเนียมที่หลอมเหลวจากเตาหลอมที่พักอยู่ในห้องอุ่นของเตาหลอม หลังจากนั้น
จะท าการก าจัดสิ่งปนเปื้อนโดยการเติมสารปรับปรุงคุณภาพ (ฟลักซ์) เพ่ือท าหน้าที่ป้องกันการเกิดออกไซด์ 
และช่วยท าให้ออกไซด์และสิ่งเจือปนอ่ืนๆ ลอยขึ้นมาอยู่ที่ผิวหน้าอะลูมิเนียมเหลว สิ่งเจือปนเหล่านี้เรียกว่า 
“ตะกรันอะลูมิเนียม (Aluminium Dross)” โดยจะใช้เหล็กกวาดตะกรันท าการกวาดตะกรันที่ลอยอยู่ออกให้
หมด เพื่อให้เหลือเฉพาะอะลูมิเนียมเหลวภายในห้องอุ่นเตาหลอม 

2.4)  การตรวจสอบคุณภาพน้ าอะลูมิเนียม 

 น้ าอะลูมิเนียมเหลวที่ผ่านการท าความสะอาดด้วยการกวนฟลักซ์แล้ว จะมีการ
ตรวจวัดคุณภาพด้วยการอาร์คไฟฟ้าและอ่านค่าปริมาณธาตุที่ผสมอยู่ในอะลูมิเนียมว่ามีปริมาณที่ตรงตาม
มาตรฐานเกรดอะลูมิเนียมแต่ละเกรด โดยใช้ "เครื่องสเปกโตรมิเตอร์ (Spectrometer)" อ่านค่าจากอะลูมิเนียม
เหลวที่หล่อเป็นแท่งตัวอย่างส าหรับท าการทดสอบเทียบกับค่ามาตรฐาน 
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3)  การขนถ่ายอะลูมิเนียมเหลว (Molten Aluminum Transfer) 

 การขนถ่ายอะลูมิ เนียมเหลวจะมีเฉพาะบริ เวณกระบวนการผลิตของ เตาหลอม  
ขนาด 48 ตัน/วัน โดยจะท าการจ่ายอะลูมิเนียมให้กับเครื่องฉีดอะลูมิเนียมเนื่องจากเตาพักของเครื่องฉีด
อะลูมิเนียมจะเป็นเตาพักชนิดที่ให้ความร้อนด้วยขดลวดไฟฟ้า (Heater) โดยจะท าหน้าที่ให้ความร้อนเพ่ือรักษา
อุณหภูมิน้ าอะลูมิเนียมเหลวให้คงท่ีที่อุณหภูมิ 680 องศาเซลเซียส  

4)  การฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (Aluminum Die Casting) 

การป้อนอะลูมิเนียมเหลวเข้าสู่เครื่องฉีดขึ้นรูปจะใช้หุ่นยนต์แขนกล (Robot) ในการตักน้ า
อะลูมิเนียมเหลวป้อนใส่ในเครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียม (Die casting machine) โดยเครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียมของ
โครงการแบ่งออกตามอุปกรณ์ที่ติดตั้งร่วมกันได้เป็น 2 กลุ่ม คือ แบบที่ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม และแบบที่ไม่ได้
ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม ซึ่งแต่ละแบบมีข้ันตอนการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ดังนี้ 

4.1)  เครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียมที่ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม 

 เครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียมที่ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม ได้แก่ เตาหลอมขนาด 7.2 ตัน/วัน 
และเตาหลอมขนาด 4.8 ตัน/วัน จะท าหน้าที่ทั้งหลอมและอุ่นน้ าอะลูมิเนียมโดยกระบวนการขึ้นรูปเป็นวิธีการ
ขึ้นรูปแบบฉีดอะลูมิเนียม (Die Casting) โดยเครื่องฉีดอะลูมิเนียม (Die Casting Machine) แบบอัตโนมัติ  
ซึ่งองค์ประกอบของเครื่องฉีดอะลูมิเนียม ได้แก่ เตาพัก แขนกลตักน้ าอะลูมิเนียม เครื่องฉีดขึ้นรูป แขนกลฉีด
สเปรย์ แขนกลจับชิ้นงาน และแม่พิมพ์  

4.2) เครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียมที่ไม่ได้ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม 

 เครื่องฉีดน้ าอะลูมิเนียมที่ไม่ได้ติดตั้งร่วมกับเตาหลอม จะรับน้ าอะลูมิเนียมจากเตา
หลอมส่วนกลาง (Central Melt) ขนาด 48 ตัน/วัน โดยการถ่ายน้ าอะลูมิเนียม จะใช้ระบบอัตโนมัติโดยมี
กระบวยตักน้ าอะลูมิเนียมในบ่อตักของเตา Central Melt ขนาด 48 ตัน/วัน เคลื่อนที่ไปเทยังเตาพักน้ า
อะลูมิเนียม ใช้ส าหรับอุ่นน้ าอะลูมิเนียม โดยใช้พลังงานไฟฟ้า ประกอบด้วย เตาพักความจุ 930 กิโลกรัม 
จ านวน 6 เตา โดยเตาพักอะลูมิเนียมแต่ละเตาจะมีแขนกลตักน้ าอะลูมิเนียมอยู่ 1 เครื่อง เพ่ือตักน้ าอะลูมิเนียม
ให้กับเครื่องฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่องเพ่ือฉีดขึ้นรูปเป็นผลิตภัณฑ์ โดยใช้วิธีการฉีดขึ้นรูปด้วยแม่พิมพ์ซึ่งเป็น
วิธีการฉีดขึ้นรูปแบบกระบวนการหล่อความดันสูง (High Pressure Die Casting Process) โดยความดันใน
รูปการหล่อจะสูงกว่าความดันบรรยากาศ 
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5)  กระบวนการตกแต่งชิ้นงาน (Finishing) 

ชิ้นงานที่ผ่านกระบวนการฉีดขึ้นรูปจากเครื่องฉีดอะลูมิเนียมโดยปกติจะเกิดครีบบางๆ 
รอบๆ ชิ้นงานตามแนวประกบของแม่พิมพ์ (Parting line) เมื่อแม่พิมพ์เปิดออกจะมีแขนกลโรบอทจับชิ้นงาน
ออกจากแม่พิมพ์ และส่งไปยังสายพานล าเลียง (Conveyor) ในขณะที่มีการล าเลียงจะมีการลดอุณหภูมิของ
ชิ้นงาน ท าให้ชิ้นงานเย็นลงบนสายพานโดยพัดลมเป่าชิ้นงาน เมื่อชิ้นงานเย็นลงแล้วพนักงานจะท าการตัดหรือ
เคาะชิ้นงานส่วนที่ล้นเกิน (Over Flow) ออกจากส่วนที่เป็นผลิตภัณฑ์ด้วยค้อนไม้ เศษชิ้นส่วนที่ได้จากการเคาะ
จะเก็บรวบรวมในรถเข็น (รถเข็นที่มีลักษณะเป็นกระบะเหล็ก) เพ่ือน ากลับไปหลอมใหม่ และชิ้นงานจะเข้าสู่
กระบวนการตกแต่งชิ้นงานด้วยการลบครีบด้วยตะไบและอุปกรณ์ลมหรือกระบวนการยิงทรายผิวชิ้ นงานตาม
ลักษณะที่ต้องการ 

6)  กระบวนการอบเพื่อคลายความเครียดชิ้นงานด้วยเตาอบ T5 

 ชิ้นงานจากกระบวนการผลิตบางประเภท ต้องมีการอบเพ่ือคลายความเครียดของชิ้นงาน 
หลังจากผ่านการฉีดขึ้นรูป ในการอบชิ้นงานเพ่ือคลายความเครียด จะใช้เตาอบ T5 ใช้พลังงานไฟฟ้าเป็น
เชื้อเพลิง  

7)  กระบวนการกัดกลึงช้ินงาน 

 กระบวนการกัดกลึง (Machining Process) เ พ่ือท าการกัดกลึงหรือเจาะเอาเนื้ อ
อะลูมิเนียมบนตัวชิ้นงานออกให้ได้ค่าตามที่ก าหนดในแบบชิ้นงาน  เครื่องจักรที่ใช้จะเป็นเครื่อง CNC  
ที่ท างานด้วยการโปรแกรมเส้นทางการเดินของเครื่องมือกัด (Tool) ในการกัดกลึงหรือเจาะชิ้นงาน ชิ้นงานจะ
ถูกจับยึดด้วยจิ๊กฟ๊ิกเจอร์ (Jig & Figure) ที่ควบคุมด้วยอากาศอัดให้ชิ้นงานจับยึดอยู่กับที่  

8)  การตรวจสอบชิ้นงานก่อนส่งมอบ 

 ชิ้นงานที่ผ่านกระบวนการต่างๆ จนครบทุกกระบวนการแล้วจะต้องท าการตรวจสอบ
สภาพทั่วไป (Appearance) และการสุ่มตรวจขนาดและมิติ (Dimension) ของชิ้นงานเพ่ือให้มั่นใจเรื่อง
คุณภาพชิ้นงานว่าเป็นไปตามมาตรฐานหรือข้อก าหนดของลูกค้า รวมทั้งการบรรจุหีบห่อในการขนส่งมีความ
เรียบร้อยและป้องกันความเสียหายอันอาจจะเกิดขึ้นระหว่างการขนส่งไปถึงลูกค้า โดยการตรวจสอบมิติ 
(Dimension) ของชิ้นงานจะเป็นลักษณะการสุ่มตรวจ โดยการสุ่มชิ้นงานตามจ านวนการสุ่มมาตรฐานจาก
จ านวนชิ้นงานทั้งหมดที่จะส่งมอบให้ลูกค้าแต่ละล๊อต มาท าการตรวจวัดด้วยเครื่องมือวัด เช่น เวอเนียร์  
ไฮท์เกจ และเครื่องวัด 3 มิติ (CMM: Coordinate Measuring Machine) และบันทึกค่าตรวจวัด รวมถึงส าเนา
ผลการวัดแนบไปพร้อมกับชิ้นงานที่ส่งมอบ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด            หน้า 1-19 

9)  การจัดเก็บสินค้าหรือผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป 

 ชิ้นงานที่ผ่านทุกกระบวนการผลิต การตรวจสอบ และบรรจุหีบห่อพร้อมส่งมอบนั้นจะถูก
เรียกว่า “ผลิตภัณฑ์ส าเร็จรปู” พร้อมมีป้ายชี้บ่งและจัดการระบบ FIFO (First In-First Out) เพ่ือรอการขนส่งให้
ลูกค้าต่อไป  

 
รูปที่ 1.4-2 สมดุลการผลิตของโครงการ 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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1.5 ระบบสาธารณูปโภค และระบบเสริมการผลิต 

1.5.1 แหล่งน้ าใช้  

แหล่งน้ าใช้ของโรงงานมาจากน้ าประปาของบริษัท เขตอุตสาหกรรมสุรนารี จ ากัด จะถูกส่งมายัง
โครงการด้วยระบบท่อน้ าประปา HDPE ขนาด 16 นิ้ว 12 นิ้ว และ 8 นิ้ว เพ่ือจ่ายน้ าประปาให้แก่โครงการ
บริเวณด้านทิศเหนือด้านหน้าโครงการ หลังจากนั้นเดินท่อน้ าประปา HDPE ขนาด 3 นิ้ว มายังบ่อเก็บ
น้ าประปาและน้ าดับเพลิงของโครงการ ขนาดความจุ 200 ลูกบาศก์เมตร บริเวณทิศตะวันตกของโครงการ 
น้ าประปาที่ถูกพักไว้ในบ่อเก็บน้ าประปาของโครงการ จะถูกจ่ายไปยังถังเก็บน้ าระบบผลิตน้ าอ่อน ความจุ  
1 ลูกบาศก์เมตร ก่อนสูบเข้าระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าอ่อน จากนั้นจะจ่ายให้กับระบบผลิตน้ า RO (Reverse 
Osmosis) และระบบหล่อเย็นของโครงการ  โดยปริมาณน้ าใช้แต่ละกิจกรรมแสดงดังตารางที่ 1.5-1  
ส าหรับสมดุลน้ าใช้ แสดงดังรูปที่ 1.5-1 
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ตารางท่ี 1.5-1 ข้อมูลการใช้น้ าแต่ละกิจกรรมของโครงการ 

 
ประเภทการใช้น ้า 

ปริมาณน ้าใช้ (ลูกบาศก์ต่อวัน) 
 

แหล่งที่มา น ้าประปา น ้าอ่อน น ้า RO 
น ้าทิ งที่

หมุนเวียน
กลับมาใช้ใหม ่

1. น้ าใช้ในการอุปโภคของพนักงาน       
    1.1 น้ าใช้โรงอาหาร 5.60 - - - น้ าประปาของบริษัท  

เขตอุตสาหกรรมสรุนารี จ ากดั     1.2 น้ าใช้อาคารส านักงาน และอาคารผลิต 14.00 - - - 
2. น้ าใช้เข้าระบบปรับปรุงคุณภาพ น้ าอ่อน 11.85 - - - น้ าประปาของบริษัท  

เขตอุตสาหกรรมสรุนารี จ ากดั 
3. น้ าใช้เข้าระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าแบบ RO - 6.40 - - ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าอ่อน 
4. น้ าใช้ในกระบวนการผลติโดยออ้ม (Indirect System)      
    4.1  น้ าใช้ส าหรับหล่อเย็นเครือ่งจักร - 3.74 - - ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าอ่อน 
5. น้ าใช้ในกระบวนการผลติโดยตรง (Direct System) - - 3.20 - ระบบผลิตน้ า RO 
    5.1  น้ าใช้ส าหรับผสมน้ ายาเพื่อเคลือบผิวช้ินงาน (Spray Mixed)     น้ าประปาของบริษัท  

เขตอุตสาหกรรมสรุนารี จ ากดั     5.2  น้ าใช้ส าหรับผสมน้ ามันหล่อเย็น (Coolant) 0.04 - - - 
6. น้ าล้างพ้ืน/เครื่องจักร - - 3.20 - น้ ารีไซเคิลจากระบบผลิต RO  

(Reject Water) 
7. น้ ารดพื้นท่ีสีเขียว 7.22 - - 35.26 บ่อพักน้ าท้ิง 3 

รวมทั งหมด 38.71 10.14 6.40 35.26 - 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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รูปที่ 1.5-1 แผนผังสมดุลน้ าใช้ 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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1.5.2 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 

 ระบบปรับปรุงคุณภาพของโครงการ ประกอบด้วย 2 ระบบ คือ ระบบผลิตน้ าอ่อน (Softening 
Water Plant) และระบบผลิตน้ าแบบ RO (Reverse Osmosis) มีรายละเอียดดังนี้ 

1)  ระบบผลิตน้ าอ่อน (Softening water plant)  

 น้ าประปาจากถังเก็บน้ าระบบผลิตน้ าอ่อน ความจุ 1 ลูกบาศก์เมตร จะผ่านเข้าสู่ถังกรอง
คาร์บอนเพ่ือก าจัดสารอินทรีย์ และดูดซับกลิ่นที่ตกค้างในน้ าประปา หลังจากผ่านถังกรองคาร์บอน จากนั้นจะ
ผ่านเข้าสู่ระบบผลิตน้ าอ่อน (Softening Water Plant) เพ่ือลดความกระด้าง ได้แก่ แคลเซียม และแมกนีเซียม 
ซึ่งเป็นสาเหตุของการเกิดตะกรันที่สะสมและจับตัวท าให้เกิดการอุดตันของระบบท่อ และยังลดอัตราแลกเปลี่ยน
ความร้อนของอุปกรณ์ท าให้เกิดความเสียหายต่อระบบได้ ในระบบผลิตน้ าอ่อน (Softening Water Plant) บรรจุ
ด้วยสารกรอง คือ เรซิน มีคุณสมบัติในการกรองความกระด้างออกจากน้ าโดยการท าปฏิกิริยาแลกเปลี่ยนประจุ 
(อิออน) กับประจุอ่ืนในน้ าที่ท าให้น้ ากระด้างกลายเป็นน้ าอ่อน ส าหรับน้ าอ่อนที่ผลิตได้จะถูกน าไปเก็บไว้ในถัง
เก็บน้ าอ่อน ขนาด 2 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าน้ าอ่อนที่ผลิตได้ไปใช้ต่อไป 

2)  ระบบผลิตน้ าแบบ RO (Reverse Osmosis)  

 โครงการมีระบบผลิตน้ า RO จ านวน 1 หน่วย ความสามารถในการผลิตน้ า RO ประมาณ 
0.20 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยน้ าประปาจากถังเก็บน้ าผลิต RO จะผ่านถังกรองคาร์บอน เพ่ือก าจัด
สารอินทรีย์ และดูดซับกลิ่นที่ตกค้างในน้ าประปา หลังจากผ่านถังกรองคาร์บอนน้ าจะเข้าสู่ถังกรองเรซินเพ่ือลด
ความกระด้างในน้ า จากนั้นจะผ่านถังกรองขนาด 5 ไมครอน  และจะใช้ปั๊มแรงดันสูง (High Pressure Pump) 
ส่งน้ าเข้าสู่เยื่อเมมเบรน (Membrane) ขนาด 0.0001 ไมครอน เพ่ือกรองโมเลกุลของสารละลายที่อยู่ในน้ า 
โดยน้ า RO จะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ า RO และน้ า RO Reject 

(1) น้ า RO ที่ได้จะถูกรวบรวมเก็บในถังเก็บน้ าส าหรับสูบไปใช้งาน  

(2) น้ า RO Reject แยกเป็น 2 ส่วน น้ ารีไซเคิล (Recirculated) เพ่ือรักษาความเร็วของน้ า 
ที่ผ่านหน้าไส้กรองให้ได้ ไม่ให้ไส้เมมเบรนเกิดการอุดตัน และน้ าทิ้ง (Brine) ผ่านเข้าชุดควบคุมปริมาณน้ าทิ้ง
ผ่านโฟล์วมิเตอร์ เพ่ือไล่น้ าเพ่ือล้างไส้เมมเบรน 

1.5.3 ระบบไฟฟ้า 

พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ในโครงการรับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคจังหวัดนครราชสีมา 2 (สถานี
ไฟฟ้าหัวทะเล) เข้าสู่สถานีไฟฟ้าย่อยของโครงการ มีระบบหม้อแปลงไฟฟ้าขนาด 1,500 KVA จ านวน 1 ชุด  
มีการใช้ไฟฟ้าประมาณ 0.778 เมกะวัตต์  
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 1.5.4 ระบบระบายน้ าฝนและป้องกันน้ าท่วม 

 1. ระบบระบายน้ าฝน 

 ระบบรวบรวมน้ าฝนของโครงการเป็นท่อรวบรวมน้ าฝนแยกจากท่อรวบรวมน้ าเสีย  
โดยออกแบบให้น้ าในท่อไหลตามแรงโน้มถ่วง (Gravity) น้ าฝนจะระบายลงสู่ท่อคอนกรีต ซึ่งวางขนานไปตาม
แนวถนนและอาคารต่างๆ เชื่อมต่อไปยังระบบรวบรวมน้ าฝนของโครงการ  

 2. ระบบป้องกันน้ าท่วม 

  โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ าฝนที่ใช้ส าหรับโครงการ มีจ านวน 1 บ่อ มีปริมาตรประมาณ 
6,120 ลูกบาศก์เมตร  

1.6 มลพิษและการควบคุม 

 1.6.1 มลพิษทางอากาศ  

 แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศที่ส าคัญของโครงการ ได้แก่ เตาหลอม ที่มีการใช้ก๊าซแอลพีจี 
(LPG) เป็นเชื้อเพลิง ส าหรับมลพิษท่ีเกิดข้ึน คือ ฝุ่นละออง และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) โดยโครงการ
รวบรวมอากาศเสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการหลอมไปบ าบัดที่ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Dust Collector) 
จ านวน 2 ปล่อง ส าหรับการระบายไอร้อนจากเตาหลอมจะระบายออกทางปล่องระบายไอร้อน จ านวน  
4 ปล่อง (ปล่องระบายไอร้อนเป็นการระบายไอร้อนจากกิจกรรมการหลอม เมื่อปิดฝาเตาหลอมเท่านั้น กรณีที่
เปิดฝาเตาหลอมจะรวบรวมไปที่ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ) 

  1.6.2 น้ าเสียและการจัดการ 

 1. แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 

 แหล่งก าเนิดน้ าเสียของโครงการ แบ่งออกเป็น 3 ส่วน 1) น้ าเสียที่เกิดจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน 2) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต และ 3) น้ าเสียจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าอ่อน/ระบบผลิตน้ า 
RO โดยสามารถสรุปได้ดังตารางที่ 1.6-1 อย่างไรก็ตาม โครงการมีแยกจัดการน้ าเสียตามลักษณะของน้ าเสีย 
ในแต่ละแหล่งก าเนิดเพื่อบ าบัดให้เหมาะสมก่อนน าน้ าทิ้งท่ีเกิดข้ึนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 
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ตารางท่ี 1.6-1 ข้อมูลปริมาณน้ าเสีย/น้ าทิ้งของโครงการ 

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณน้ าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

ปริมาณน้ าทิ้ง  
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ/ระบบบ าบัด 

1. การจัดการน้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน    
- โรงอาหาร/ห้องน้ า-ห้องส้วมส านักงาน/อาคารผลิต 6.72 - - รวบรวมน้ าเสียท่ีเกิดขึ้นไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน ชุดท่ี 1  
-  ห้องน้ า-ห้องส้วมจากอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 8.96 - - รวบรวมน้ าเสียท่ีเกิดขึ้นจากระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน ชุดท่ี 2  
   - น้ าเสียท่ีถูกบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิง 1 ขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร 

- กรณีค่าน้ าท้ิงไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิงฉุกเฉิน 1 ขนาด 20 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ชุดท่ี 1 เพื่อท าการบ าบัดใหม่อีกครั้ง 

-  กรณีค่าน้ าท้ิงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิง 1 ของโครงการ ขนาด 
20 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้รดพื้นท่ีสีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่
ภายนอกพื้นท่ีโครงการ 

รวม 15.68 - - 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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ตารางที่ 1.6-1 (ต่อ) ข้อมูลปริมาณน้ าเสีย/น้ าทิ้งของโครงการ  

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณน้ าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

ปริมาณน้ าทิ้ง  
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ/ระบบบ าบัด 

2. น้ าเสียจากกระบวนการผลิต    
 - น้ าหล่อเย็นเครื่องจักร - 0.04 - รวบรวมเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิง 2 ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพ

น้ าระบายท้ิง  

- กรณีค่าน้ าท้ิงไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิงฉุกเฉิน 2 ขนาด 82 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียใหม่อีกครั้ง 

- กรณีค่าน้ าท้ิงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิง 2 ขนาด 35 ลูกบาศก์
เมตร และบ่อพักน้ าท้ิง 3 ขนาด 880 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้รดพื้นท่ี  
สีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกพื้นท่ีโครงการ 

- น้ าส าหรับผสมน้ ายาเพ่ือเคลือบผิวชิ้นงาน 0.69 - - ส่งก าจัด/บ าบัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
- น้ าผสมน้ ามันหล่อเย็น 0.042 - - ส่งก าจัด/บ าบัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
- น้ าเสียจากการล้างพื้นและเครื่องจักร 3.20 - -  รวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- กรณี ค่าน้ า ท้ิงไม่อยู่ ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ า ท้ิงฉุก เฉิน  
2 ขนาด 82 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียใหม่อีกครั้ง 

- กรณีค่าน้ าท้ิงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิง 2 ขนาด 35 ลูกบาศก์
เมตร และบ่อพักน้ าท้ิง 3 ขนาด 880 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้รดพื้นท่ี  
สีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกพื้นท่ีโครงการ 

รวม 3.932 0.04 - 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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ตารางท่ี 1.6-1 (ต่อ) ข้อมูลปริมาณน้ าเสีย/น้ าทิ้งของโครงการ  

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณน้ าเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

ปริมาณน้ าทิ้ง  
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ/ระบบบ าบัด 

3. น้ าเสียจากระบบผลิตน้ าอ่อน    
   -  น้ า Back Wash + น้ า Rejeneration - 1.71 - รวบรวมเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิง 2 ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ า

ระบายท้ิง 
- กรณี ค่าน้ า ท้ิงไม่อยู่ ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ า ท้ิงฉุกเฉิน 2  

ขนาด 82 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียใหม่อีกครั้ง 

- กรณีค่าน้ าท้ิงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าท้ิง 2 ขนาด 35 ลูกบาศก์
เมตร และบ่อพักน้ าท้ิง 3 ขนาด 880 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้รดพื้นท่ี 
สีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกพื้นท่ีโครงการ 

รวม - 1.71 - 

รวมทั้งหมด 19.612 1.75  
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม ของ บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด, 2563 
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 2. ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

 1) ระบบถังดักไขมัน 

 น้ าเสียจากโรงอาหาร เป็นน้ าเสียที่มีการปนเปื้อนน้ ามัน/ไขมัน ซึ่งมีการออกแบบถังดัก
ไขมัน ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร/วัน จ านวน 1 ชุด เพ่ือดักน้ าที่ปนเปื้อนน้ ามัน/ไขมันที่เกิดขึ้นจากน้ าเสียที่
ระบายออกจากอ่างล้างจานในครัว โดยน้ าเสียที่ผ่านถังดักไขมันจะรวบรวมไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียแบบชีวภาพ 
เพ่ือบ าบัดต่อไป  

  2) ระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป  

  โครงการติดตั้งระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป จ านวน 2 จุด รายละเอียดดังนี้ 

   - ระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน ชุดที่ 1 

                              รองรับน้ าเสียจากโรงอาหารและพนักงานในอาคารส านักงาน มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้น
ประมาณ 6.72 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยจะรวบรวมเข้าสู่บ่อดักไขมันแล้วส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป  
ชุดที่ 1 สามารถรองรับน้ าเสียได้ 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน   

  - ระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน ชุดที่ 2 

                  รองรับน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วมจากอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 มีปริมาณ 
น้ าเสียที่เกิดขึ้นประมาณ 8.96 ลูกบาศก์เมตร/วัน สามารถรองรับน้ าเสียได้ 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน   

 น้ าทิ้งที่ถูกบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง 1 ขนาด 4 ลูกบาศก์
เมตร กรณีค่าน้ าทิ้งไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน 1 ขนาด 20 ลูกบาศก์
เมตร ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ชุดที่ 1 เพ่ือท าการบ าบัดใหม่อีกครั้ง  กรณีค่าน้ าทิ้งอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานฯ จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง 1 ของโครงการ ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนน้ า
กลับมาใช้รดพื้นที่สีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกพ้ืนที่โครงการ  

  3) ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเคมี  

 น้ าเสียจากกระบวนการผลิตเป็นน้ าเสียจากการล้างพ้ืน/ล้างเครื่องจักร จะไหลตาม 
รางระบายน้ าของโครงการไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเคมี สามารถรองรับน้ าเสียสูงสุด 10 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
โดยน้ าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง 2  (Inspectionpit 2) ขนาด  
1 ลูกบาศก์เมตร ทั้งนี้หากมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน 2 (Emergency Pond 
2) ขนาด 82 ลูกบาศก์เมตร และส่งกลับไปบ าบัดยังบ่อบ าบัดอีกครั้ง ทั้งนี้หากมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะ 
ถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ าทิ้ง 2 (Holding Pond 2) ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนก่อนน าไปใช้รด
พ้ืนที่สีเขียว โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกโครงการ  
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 1.6.3 การจัดการกากของเสีย 

 การด าเนินงานของโครงการจะก่อให้เกิดของเสีย 2 แหล่ง คือ มูลฝอยทั่วไปจากการอุปโภค-บริโภค
ของพนักงาน/อาคารส านักงาน และกากของเสียหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต ซึ่งมีรายละเอียดของ
การจัดการของเสียแต่ละประเภทดังนี้ 

 1) มูลฝอยทั่วไปจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน/อาคารส านักงาน โครงการจะใช้หลักการ 
3Rs (Reduce-Reuse-Recycle) ที่จะน ากลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุดและลดขยะให้เหลือน้อยที่สุด โดยท าการ 
คัดแยก แล้วท าการรวบรวมใส่ถังรองรับมูลฝอยแบบแยกประเภท ได้แก่ ของเสียทั่วไป ของเสียรีไซเคิล และ  
ของเสียอันตราย ซึ่งขยะมูลฝอยดังกล่าวจะถูกรวบรวมและน าไปจัดเก็บภายในโรงจั ดเก็บขยะทั่วไปและ 
ของเสียอันตรายของโครงการก่อนติดต่อให้องค์การบริหารส่วนต าบลหนองระเวียงและหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปก าจัดอย่างถูกวิธีต่อไป 

2) กากของเสียหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต สามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ  
กากของเสียที่ไม่เป็นอันตราย และกากของเสียที่เป็นอันตราย โดยโครงการจะเก็บไว้ภายในพ้ืนที่จัดเก็บของเสีย  
ที่มีการแบ่งพ้ืนที่การจัดเก็บของเสียแต่ละชนิดอย่างชัดเจน ก่อนส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปก าจัดต่อไป 
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1.7  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ตารางท่ี 1.7-1  แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประจ าปี 2567 
รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 

ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
1.1  คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด               
- ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จ านวน 2 ปล่อง                

 ปล่องระบบดักฝุ่น 1 (DC1) - ฝุ่นละอองรวม (TSP)  
- ออกไซด์ของไนโตรเจน

ในรูปไนโตรเจนได
ออกไซด์  
(NOx as NO2)  
- อะลูมิเนียม (Al) 

- ปี ล ะ  2  ครั้ ง  ใ นช่ ว ง ท่ี
ด าเนินการผลิต และเป็น
ช่ ว ง เ ดี ย ว กั บ ท่ี ท า ก า ร
ตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 
1) ครั้งท่ี 1 ในช่วงเดือน

มีนาคม-มิถุนายน 
2) ครั้งท่ี 2 ในช่วงเดือน

กันยายน-ธันวาคม 

        O    

 ปล่องระบบดักฝุ่น 2 (DC2)         O    

- ปล่องระบายไอร้อน จ านวน 5 ปล่อง              

 ปล่องระบายไอร้อน 1 (F1-1)         O    

 ปล่องระบายไอร้อน 2 (F1-2)         O    

 ปล่องระบายไอร้อน 3 (F1-3)         O    

 ปล่องระบายไอร้อน 4 (F2-1)         O    

 ปล่องระบายไอร้อน 5 (F2-2)         O    

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  ไม่ได้ด าเนินการตรวจวัด เนื่องจากท าการซ่อมแซมระบบ 

  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ)               
1.2  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ               

 วัดป่าบ้านหนองสมอ (A1) - TSP (24 hr) - ปี ละ  2  ครั้ ง  ในช่ ว ง ท่ี
ด าเนินการผลิต โดยตรวจวัด
ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง ดังน้ี 
1) ครั้งท่ี 1 ในช่วงเดือน

มีนาคม-มิถุนายน 
2) ครั้งท่ี 2 ในช่วงเดือน

กันยายน-ธันวาคม 

        O    

 วัดหนองตาคง (A2) -  PM-10 (24 hr) 
- NO2 (1 hr) 
- WS&WD  

(เลือกตรวจวัดเป็น
ตัวแทน 1 สถานี) 

        O    

 ชุมชนบ้านหนองบัวศาลา (A3)         O    

  โรงเรียนบ้านมาบมะค่า (A4)         O    

             

             

             

2. ระดับเสียง               
- บริเวณชุมชนใกล้เคียงพื้นท่ีโครงการ               

 โรงเรียนบ้านทับช้าง (N1) - Leq 24 hr. 
- Leq-1 hr. 
- L90 
- Lmax 
- ระดับเสียงรบกวน  

(วัดป่าบ้านหนองสมอ 
(N2)) 

- ปี ละ  2  ครั้ ง  ในช่ ว ง ท่ี
ด าเนินการผลิต โดยตรวจวัด
ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง ดังน้ี 
1) ครั้งท่ี 1 ในช่วงเดือน

มีนาคม-มิถุนายน 
2) ครั้งท่ี 2 ในช่วงเดือน

กันยายน-ธันวาคม 

        O    

 วัดป่าบ้านหนองสมอ (N2)         O    

- ริมรั้วโครงการ             

 ริมรั้วด้านทิศเหนือของโครงการ (N1)         O    

 ริมรั้วด้านทิศตะวันออกของโครงการ (N2)         O    

 ริมรั้วด้านทิศใต้ของโครงการ (N3)         O    

 ริมรั้วด้านทิศตะวันตกของโครงการ (N4)         O    

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประจ าปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ า               
3.1 คุณภาพน้ าท้ิง                

 บ่อพักน้ าท้ิง 1 (Holding Pond 1) (HP1) - pH, Temperature, 
DO, BOD, COD, 
Oil & Grease, TDS, 
TSS, Conductivity, 
TKN, Al, Total 
Coliform Bacteria, 
Fecal Coliform 
Bacteria 

- ตรวจวัดทุก 1 เดือน       O O O O O O 

 บ่อพักน้ าท้ิง 2 (Holding Pond 2) (HP2)       O O O O O O 

 

            

3.2 คุณภาพน้ าใต้ดิน               

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ(UW1) - Color 
- Turbidity 
- pH 
- TDS 
- Total Hardness 
- Cl-, Mn, Fluoride, 

Pb As, Cr+6
, Hg, 

Cu, Al 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง         O    

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศตะวันออกของโครงการ (UW2)         O    

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศใต้ของโครงการ (UW3)         O    

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศตะวันตกของโครงการ (UW4) 

  

 

 

    O 

 

 
 

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. คุณภาพดิน               

- บริเวณพื้นท่ีสีเขียวของโครงการ จ านวน 4 จุด                

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (S1) - Organic matter 
- pH, As 
- Cd & Cd Compounds 
- Cr6+, Pb, Al 
- Mn & Mn Compounds 
- Hg & Hg Compounds 

- ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง 
1)  ท่ีระดับดินตื้นความลึก 

ไม่เกิน 0.3 เมตร 
2)  ท่ี ระดั บดิ นปานกลาง  

ความลึก 0.3-2.0 เมตร 

            

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศตะวันออกของโครงการ (S2)             

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศใต้ของโครงการ (S3)             

 พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศตะวันตกของโครงการ (S4)             

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและปลอดภัย               
5.1 ตรวจความเข้มข้นของฝุ่น               
- บริเวณที่ตรวจวัด จ านวน 8 จุด               

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-1)  
อาคารการผลิต 1 (Al1) 

- Total Dust 
- Al fume 
- Respirable Dust 

- ตรวจวั ดปี ละ 2 ครั้ ง 
ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน 

  
 

  
   

O 
  

 

 บริเวณเตาพักอะลูมิเนียม อาคารการผลิต 1 (Al2)         O    

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-2 และ MF-3) 
อาคารการผลิต 1 (Al3) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณจุดตรวจสอบชิ้นงาน อาคารการผลิต 1 (Al4)         O    

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-4 MF-7 และ MF-8) 
อาคารการผลิต 2 (Al5) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-5 MF-6 และ MF-9)  
อาคารการผลิต 2 (Al6) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณโต๊ะตกแต่งชิ้นงาน อาคารการผลิต 1 (Al7)         O    

 บริเวณเครื่องยิงทราย อาคารการผลิต 2 (Al8)         O    

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

       จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด           หน้า 1-35 

ตารางที่ 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประจ าปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด  

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและปลอดภัย (ต่อ)               
5.1 ตรวจความเข้มข้นของฝุ่น (ต่อ)               
- บริเวณท่ีปฏิบัติงานและพนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีตลอด

ระยะเวลาการท างาน จ านวน 5 จุด 
  

            

 บริเวณเครื่องฉีดขึ้นรูปหน้าเตาพักอะลูมิเนียม (MF-1)  
อาคารการผลิต 1 (Oil 1) 

- Oil Mist - ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 
ใ น ช่ ว ง ท่ี มี ก า ร
ปฏิบัติงาน 

  
 

     O 
  

 

 บริ เวณเครื่ องฉีดขึ้นรูปหน้าเตาหลอมอะลูมิ เ นียม  
(MF-2 และ MF-3) อาคารการผลิต 1 (Oil 2) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณเครื่องกัดกลึงผิวชิ้นงาน อาคารการผลิต 1 (Oil 3)         O    

 บริ เวณเครื่ องฉีดขึ้นรูปหน้าเตาหลอมอะลูมิ เ นียม  
(MF-4 MF-7 และ MF-8) อาคารการผลิต 2 (Oil 4) 

  
 

     O 
  

 

 บริ เวณเครื่ องฉีดขึ้นรูปหน้าเตาหลอมอะลูมิ เ นียม  
(MF-5 MF-6 และ MF-9) อาคารการผลิต 2 (Oil 5) 

  
 

     O 
  

 

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

       จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด           หน้า 1-36 

ตารางที่ 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประจ าปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและปลอดภัย (ต่อ)               
5.2 ระดับเสียง               

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-1)  
อาคารการผลิต 1 (N1) 

- Leq 12 hr 
- Lmax  
- TWA 

- ตรวจวั ดปี ละ 2 ครั้ ง 
ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณเตาพักอะลูมิเนียม  
อาคารการผลิต 1 (N2) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-2 และ MF-3) 
อาคารการผลิต 1 (N3) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณจุดตรวจสอบชิ้นงาน  
อาคารการผลิต 1 (N4) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-4 ถึง MF-9)  
อาคารการผลิต 2 (N5) 

  
 

     O 
  

 

 บริเวณโต๊ะตกแต่งชิ้นงาน อาคารการผลิต 1 (N6)         O    

 บริเวณเครื่องกัดกลึงผิวชิ้นงาน อาคารการผลิต 1 (N7)         O    

 บริเวณเครื่องยิงทราย อาคารการผลิต 2 (N8)         O    

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 O แผนงานการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

       จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด           หน้า 1-37 

ตารางที่ 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตชิ้นส่วนอะลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทย อะคิบะ จ ากัด ประจ าปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและปลอดภัย (ต่อ)               
5.3 ความร้อน               
- ตรวจวัดความร้อนในสถานท่ีปฏิบัติงาน จ านวน 5 จุด ดังน้ี               

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-1)  
อาคารการผลิตท่ี 1 (W1) 

- WBGT 
 

- ตรวจวั ดปี ละ 1 ครั้ ง 
ในช่วงท่ีมีการปฏิบัติงาน 
(ครอบคลุมในเดือนท่ีมี
อากาศร้อนท่ีสุด) 

  
   

     
  

 บริเวณเตาพักอะลูมิเนียม  
อาคารการผลิต 1 (W2) 

  
   

     
  

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-2 และ MF-3)  
อาคารการผลิต 1 (W3) 

  
   

     
  

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-4 MF-7 และ MF-8)  
อาคารการผลิต 2 (W4) 

  
   

     
  

 บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (MF-5 MF-6 และ MF-9)  
อาคารการผลิต 2 (W5) 

  
   

     
  

หมายเหต ุ :  ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 

 

 


